Stackmaster

INMATNINGSMASKIN SOM ORDNAR OCH STAPLAR BITBROD
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Ipeka har utvecklat StackMaster-system att kunna vilja en
helhetslosning for rivning, stapling och forpackning.
Kapaciteten av grundkonstruktion &r ca. 12 000 bitbrod per
timme och med StackMaster Twin-linje kan produktionen
okas andatill 20 000 bitar.

Brod som maskinen kan handskas med kan vara runda, ovala
eller rektanguldra. Det ar latt att valja stapelstorleken och
-yttermatt fran en behandig "touch screen".

Fran kylningslinjen styrs bitbrod till Ipekas Splitter2
delnings-rivningsmaskin, som noggrant lamnar brodbitarna
ovanpa varandra. Efter rivningen styrs produkterna jamt
fordelat till ordningsbordets inre och yttre del. Om man inte
vill dela brodet kan man leda dem istdllet via 6vergangs-
transportor direkt till ordningsbordet.

Man kan aven vid behov leda enstaka produkter med eller
utan rivning forbi staplingslinje direkt till forpacknings-
maskinens matningsband.

Roterande ordningsbord vinder produkterna at samma hall
och stéller dom i tva led. Pneumatiska stoppare slapper in
endast en portion som sedan skall staplas. Det finns tva
staplingslador i bada kanal till stapelmaskin dar rakning sker
vaxelvis. De fardiga exakta staplar av produkter gar vidare till
matarband som flyttar dom vidare till Rianta -automatiska
forpackningsmaskinens matningsband.

Med Ipeka StackMaster -system kan man dela, ordna, stapla

och forpacka bitbrod till representativa konsumentforpack-
ningar.
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Ett monteringsalternativ till StackMaster system.
Linjens lay-out kan framstallas enligt existerande utrymmen.
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